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eden bir alete asilir.
Gaz tiiplindeki vanalardan gaz ayar1 yapilir.

Herhangi bir ariza durumunda makine kapatilir.
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Fig prizden ¢ekilir.

Makine, salterin diigmesi “0” konumundan “1”” konumuna getirilerek agilir.
Telin, tabancadan bir miktar disar1 ¢ikmasi saglanir. Sasesi, kaynak yapilacak malzemeye temas

Kaynatilacak malzemeye uygun amper ayar1 asagidaki tabloya gore yapilir.
Kaynak esnasinda ¢iplak kablolarin ve pens ile sasenin birbirine degmemesi i¢in dikkat edilir.
Kaynak isleminde 1 mm’lik tel kullanilir ve kaynak islemi gergeklestirilir.

Is bitiminde salterin diigmesi “1” konumundan “0” konumuna getirilerek makine kapatilir.

10. Makinenin bakim1 Personel Yeterlilik Matrisinde tanimli ilgili kisi tarafindan asagida

tanimlanan sekilde yapilir.

Malzeme Kalinhgi / Cinsi AmNpirAc;(;?-f Tell&;l;:l

1 mm 'ye kadar 2 3
1-3 mm. Sac 3 354
4 - 5mm Sac 5 45
5-8mm Sac 7 6.7

8 -10 mm. Sac 8-9 9-10
10 - 30 mm. Sac 10-11-12 10-11

GUNLUK BAKIM;

1. Makinenin genel temizligi, yapilir.
2. Kaynagin kablolar1 kontrol edilir.
3. Tiip gostergeleri kontrol edilir.

HAFTALIK BAKIM;

1. Pens, sase ayarlar1 kontrol edilir.
2. Kaynak teli kontrol edilir.

6 AYLIK BAKIM;

1. Fan kontrolii yapilir.
2. Elektrik ve elektronik sistemler kontrol edilir.
3. Sigorta ve sargilar temizlenir.




