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Kalinhik Makinesi Kullanim Talimati

Calisma Giivenlik Ve Kurallarn

1 — Is Parcasinin Boyu, Sevk Silindirleri Arasindaki Uzakliktan Birkag Mm Daha

Uzun Olmalidir. Bundan Kisa Parcalar1 Makineye Vermeyiniz.

2 — 1 Cm’den Daha Ince Pargalar1, Alt Destek Par¢as1 Olmaksizin Makineye
Vermeyiniz.

3 — Parga Yiizeylerinde Civi, Tas, Vb. Yabanci Cisimler Bulunmadigini Kontrol
Ediniz.

4 — Budakli, Catlak Ve Bir Yiizii Planya Makinesinde Diizeltilmemis Parcalar
Makineye Vermeyiniz. Par¢ayr Daima Elyaf Yoniinde rendeleyiniz.

5-Kalinlig1 Az, Genisligi Fazla Olan Parc¢alarin Genisliklerini Makinede
Cikarmayimiz. Aksi Taktirde Silindirlerin Baskisiyla Parga Yana Egilir Ve
Acis1 Bozuk Cikar.

6 — Calisirken Makinenin Tam Arkasinda Degil Yan Tarafinda Dururuz. Tabla
Hizasina Egilip Makinenin Igine Katiyen Bakmayiniz. Talas Ve Parcalar

Yiiziiniize Firlayabilir.

7 — Itme Silindiri Cok Pargali Degil Ise Degisik Kalinliktaki Is Parcalarimi
Makineye Yan Yana Vermeyiniz.

8 — Pargay1 Makineye Verirken Ve Alirken Elinizi Tabla Hizasindan Daha Igeri

Sokmaymiz.

9-Rendeleme Sirasinda Sikisma Olursa Hemen Sevk Sistemini Ve Makineyi

Durdurunuz, Sonra Tablay: Asagiya Indirerek Pargay1 Geriye Cekiniz.

10—Uzun Parcalarin Makineden Cikista Sarkmalarini Onlemek I¢in Bir Yardimei
Eleman Veya Destek Sehpasi Kullaniniz.

11-Talas Kalmhgm Isin Ozelligine Gére Ve Makineyi Zorlamayacak Miktarda
Ayarlaymiz.
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Kalinhik Makinesi Kullanim Talimati

Kalinlik Makinesinin Bakimi
Ise Baslamadan Once;
A — Bigaklarin Keskinligini Kontrol Ediniz, Kor Bicaklarla Katiyen
Calismaymiz.
B — Tabla Yiikseklik Ayar Diizeninin Ve Talas Emme Diizeninin Normal Calistigini
Kontrol Ediniz.
C — Mil Ve Bigaklar, Sevk Silindirleri Ve Tabla Uzerindeki Regine Vb.
Birikintileri Mazotla Temizleyiniz.
Giinliik Bakim
Giinliik Calisma Sonunda Makine Uzerindeki Talas Ve Tozlar1 Temizleyiz.
Haftalik Bakim
A — Mil, Silindir Ve Kizak Yataklarindaki Yaglama noktalarint Makine
Katalogunda Belirtilen Sekilde Yaglaymiz.
B-Makineyi Temizleyiniz, Biitiin Metal Yiizeylerini Ince Yag Ile Hafifce
Yaglayiniz, Uzerini Ortiiniiz.
Yillik Bakim
Ders Yili Sonunda Makinenin Asagidaki Elemanlarmi Kontrol Ederek, Gerekli Gerdirme,
Sikistirma, Onarma, Degistirme, Ayarlama Ve Yaglama Islemlerini Yapiniz.

A — Govdenin Yere Baglantis1 Ve Tablanin Yatayligi

B — Motor, Salter Ve Kablo Baglantilari

C — Kayis, Kasnak Ve Zincirler

D — Disli Ve Bigak Yataklar1

E — Ust Sevk Silindir Yaylar1 Ve Yataklart

F — Alt Sevk Silindir Yataklar1

G — Tabla Ayar Diizeni Ve Yataklari

H — On Ve Arka Baski Kirisleri Yaylar

| — Talas Emme Baglantisi

I - Ayarlar:
1 — Bigaklarin Ayarlar
2 — Tablanin Bigak Ugus Dairesine Paralelligi
3 — On Ve Arka Baski Kirislerinin Yiiksekligi Ve Paralelligi
4 — Ust Sevk Silindirlerinin Yiiksekligi Ve Paralelligi
5 — Alt Sevk Silindirlerinin Yiiksekligi Ve Paralelligi




