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Kenar Yapistirma Makinesi Talimat

Calisma Giivenlik Ve Kurallari

1) Elektrik Panosunun Uzerindeki Ana Salteri “0” Konumundan “1” Konumuna Getiriniz

2) Baski Merdanesini, Yapistirilacak Kenar Bandina (Pvc, Melamin, Masif) Gore
Ayarlayiniz.

3) Tutkal Haznesi Isiticisinin Diigmesini A¢iniz.

4) Istenilen Sicakliga Ulasildiginda Kontrol Paneli Uzerindeki Hazir Lambas1 Yanar.
Ardindan Palet Diigmesine Basilarak Palet Harekete Gegirilir.

5) Palet Harekete Gegirildikten Sonra Tutkalin Istenilen Sicakliga Ulasmas I¢in Bir Siire
Beklenir.

6) Tutkal Haznesi Icerisindeki Tutkalin Yeterli Miktarda Olup Olmadigimi Kontrol Ediniz.

7) Yapistirilacak Kenar Bandimin Yiiksekligi Makinenin Ust Bask1 Merdaneleri Ile Ayarlanr.

8) Kenarlar1 Bantlanacak Olan Panelin Genigligine Uygun Olan Bant Verilmelidir.Cilinki
Makinenin Panele Yapistiracagi Bandi Diizgiin Bir Bigimde Isleyebilmesi I¢in Panelin
Altinda Ve Ustiinde Yeterli Miktarda Fazlalik Olmalidir.

9) Tutkal Filminin Kalinlig1 Haznenin Ust Kisminda Bulunan Kol Vasitasiyla Ayarlanir.
Siiriilecek Tutkal Miktarini1 Arttirmak I¢in Kolu Saat Yéniiniin Tersine,Daha Az Tutkal
I¢in Ise Saat Yéniinde Dondiiriiniiz.Ornegin Masif igin Cok Ince Bantlar i¢in Daha Az
Tutkala Thtiyag Vardir.

Dikkat: Erimis Tutkalin Viskozitesi Higbir Zaman 40,000 Mpa/Saniye’yi Gegmemelidir. Asir1 ince
Tutkal Tabakas1,Band1 Yapistirmak I¢in Yetersiz Oldugundan Problem Cikartir.Her Zaman lIyi Kalite
Tutkal Kullaniiz.Asir1 Tutkal Doldurulmasi Durumunda Haznesini Sik Sik Temizlemek Zorunda
Kalabilirsiniz.

Kenar Yapistirma (Masifleme ) Makinasinin Bakimi

Giinliik : - Her Mesai Bitiminde Basingli Hava Ile Makine Iyice Temizlenmelidir.
- Her Mesai Glinii Baglangicinda Girasorliiklere Yag Basiniz.
- Makine Calisir Calismaz Sarlandiricidaki Yagi Kontrol Ediniz.Yag Seviyesi
Diisiikse Yag Koyunuz
- Hareket Eden Kisimlar1 Yaglayiniz
- Vidalan Ve Ust Baskinin Kaldirma Kollarmni Yaglaymiz.

Haftalik : - Universal Baglantilar,Zincirleri Ve Dislileri Yaglayiniz.
- Emici Kafalarin Performansini Kontrol Ediniz. Icine Sikisan Artik Parcalar
Temizleyiniz.
- Takim Hassasiyetini Kontrol Ediniz.Kesim Unitesi Bigaklarinin Diizgiin Calisip
Calismadigini,Kenar
Bantlarin Dalma Kirma Yapip Yapmadiginit Kontrol Ediniz.

Aylik : - Palet Zincirinin Muhafaza Sa¢im1 Sékerek Icerde Bulunan Artik Parcalari
Temizleyin.Gerek
Gortiliirse Toz Emici Kullanin.
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Kenar Yapistirma Makinesi Talimat

- Kesim Unitesi Bigaklarmnin Baglantilarini1 Kontrol Ediniz.Bigaklarin Kérlenip

Koérlenmedigini
Kontrol Ediniz.K6rlenmis Bigaklarla Caligmayiniz.
- Tutkal Haznesinin I¢ini Erimis Tutkal Artiklarindan Temizleyiniz.
- Rediktér Haznesindeki Yagi Kontrol Ediniz.
Yillik : - Gilinlik,Haftalik Ve Aylik Bakimda Yapilmas1 Gerekli Bakim1 Yapiniz.

- Tim Baglant1 Elamanlarin1 Kontrol Ediniz.Gevsemis Olanlar1 Sikiniz ,Bozulmus
Ve Bozulmaya
Baglamis Pargalar1 Degistiriniz.

Yaglama Tablosu
YaglanacakShellBpMobilPetrol OfisiSiire
Ekipmanlar
Sartlandirici Tellus C10 Energhp(3) VelociteTelemotoroil ~ Ayda Bir
Oil No.6

MafsallarAlvana Epl EnergreaseMobulplexSupergres Epl ~ Ug Ayda Bir

Digliler Ls-Epl Ep Nol

Zincirler

Genel Yaglama Tellus 46 Energolhlp 46 ~ D.T.E.OilRegaloil 46 Uc Ayda Bir

Medium




