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Oksi Gaz Kaynak Tezgah Talimat1

Tiipleri agmadan Once tiip ventillerinin gevsek olup olmadigi kontrol ediniz eger gevsek degilse
gevsetiniz,

Ventilleri kontrol ettikten sonra tiipleri a¢iniz ve ¢alisma basinglarini ayarlaymiz,(Asetilen igin 1,5
bar, oksijen i¢in 5 bar)

Uflegleri yakmadan 6nce gaz kagagi olup olmadigini ve iiflegler iizerinde ve tiip iizerinde kuru
giivenlik olup olmadigini kontrol ediniz,

Kaynatacaginiz pargaya uygun iifle¢ se¢imini yapiniz,

Kaynak alevini yakiniz ve pargaya uygun alev ayarini yapiniz,

Kaynak islemi sirasinda ve sonrasinda kaynak masasi iizerine iifleg, hortum, v.b. bir sey
birakmayiniz,

Kaynak gozliigii kullanmadan kaynak yapmayiniz,

Kaynak islemi bittikten sonra kaynak yaptiniz bolgeyi temizleyiniz, hortumlar icerisindeki gazi
bosaltiniz ve hortumlari yerine sariniz.

Sicak pargalari el ile tutmayiniz,




