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Pres Makinesi CalismaTalimat1

1.Caligsma noktasini koruyan koruyucular, ¢ift el kumanda tertibat1 ve varsa fotosel tertibatinin
ozellikleri bozulmayacak ve devreden ¢ikartilmayacaktir.

2. Preslerde yapilacak ayar, bakim ve onarim sadece yetkili elemanlar tarafindan ve her tiirlii enerji
baglantilar kesilerek yapilacaktir.

3.Kiigiik parcalarin preslenmesi isleminde, bu parcalar 6zel kiskag, pense veya masalarla tutularak
tezgaha stiriilecektir.

4. Mekanik preslerde kalip baglamadan 6nce, motor durdurulacak, hidrolik ve pndmatik preslerde ise
basing baglantisi kesilecek ve ayrica pres basligi ile tabla arasin yeter saglamlikta takozlar
konulacaktir.

5. Presler normal kapasiteleri i¢cinde ve 6zelliklerine uygun olarak ¢alistirilacaktir.

6. Preslerde herhangi bir nedenle ¢ift vurus meydana gelmesi dnlenecek ve bu konuda gerekli
diizeltmeler yapilacaktir.

7.Tezgahta operatoriin etrafinda, rahatca calisacagi bir aciklik bulunmalidir.
8. Yapilan isle ilgili biitlin gerekli koruyucular, yerinde ve ¢alisir durumda bulunmalidir.

9. Bakim ve onarim personelinden bagka kimsenin kavrama, fren pedali veya baslatma aksamina
miidahalesi yasaklanmalidir.

10. Pres tezgahlarinda, yaglama, ayarlama veya onarim yapilacagi zaman veya isbaginda ayrilmay1
gerektiren hallerde pres durdurulmalidir.

11. Tezgahi durdurup ayrildiktan ve yeniden ise dondiikten sonra, emin sekilde calistig1 tekrar kontrol
edilmelidir.

12. Tezgah operatoriiniin dikkatini dagitacak olaylar 6nlenmelidir.

13.Yetersiz bir kimse tarafindan presin ¢alistiritlmasi 6nlenmelidir.




