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Serit Testere Makinesi Bakim ve KullanimTalimati

Serit testere makinesi, kalas ve ahsap parcalarin boylarini, genislik ve kalinliklarini istenilen Slgiide

kesme,

egmecli sekilli parcalarin kesimi ve zivana agma islemlerinde kullanilir. Serit testere

makinesinde calisilirken asagidaki hususlara dikkat edilmelidir:
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Calismaya baslamadan dnce testere lamasi kontrol edilmelidir.

Arizali ve catlak olan testere lamalar1 kullanilmamalidir.

Normal gerginlikteki testere lamasiyla calisilmalidir. Gevsek ve fazla gergin testere lamalar
ayar volaniyla normal gerginlige getirilmelidir.

Kesime uygun testere lamasi takilmalidir. Sert ve kuru agaclarda, elyafa dik kesimlerde sik
disli testere; yumusak ve nemli agaclarda, elyaf yoniindeki kesimlerde seyrek disli testere
kullanilmalidar.

Ust kilavuz diizeni, kesilecek parga kalinligindan en fazla 1-2cm yukar1 kaldirilip vida sistemi
ile sikilmalidir. Fazla yiiksek ayarlanan kilavuz diizeni, is kazasina ve testere lamasinin
esneyerek hatali kesim yapmasina neden olabilir.

Makine siperinin, testere lamasina paralel ve tablaya dik olmasina dikkat edilmelidir.

Salterinde ariza olan makinelerde ¢aligilmamalidir.

Is onliigii giyilmeli, onliik kollar1 igeriye dogru kivrilmalidir.

Makineyi ¢alistirildiktan sonra normal hizin1 almadan kesime baslanmamalidir.

. Kesilecek parca iizerinde ¢ivi, tas vb. sert cisimler bulunmadigini kontrol edilmelidir.

. Kesimi yapilacak pargalarin bir yliziinii ve cumbasini rendelenmelidir (diizeltilmeli).

. Kesme islemi yaparken, eller emniyetli mesafede tutulmalidir.

.Is parcasinin, makine tablasma saglam bir sekilde oturmasi saglanmalidir. Egmecli is

parcalarinin alti uygun sekilde parcalarla desteklenmelidir.

. Is parcas1 normal, rahat bir hizla ve serit testere lamasini bilkkmeyecek sekilde itilmelidir.
. Sevk hizi(itme) asagidaki durumlarda azaltilmalidir:

a. Kesme yiiksekligi arttikga,

b. Sert agaglarda,

c. Nemli agaglarda,

d. Karsik elyafli ve budakli kisimlarda.
Kesim sirasinda, 0Ozellikle recineli agaglarda testere lamasi ve kasnaklar fircayla
mazotlanmalidir.
Kesim sirasinda, diizgiin araliklarla ¢arpma sesi duyuldugunda makine durdurulur ve testere
lamasinin ¢atlak olup olmadigin1 kontrol edilmelidir.
Calisma esnasinda uygun gozliik ve toz maskesi kullanilmalidir.
Herhangi bir sikisma halinde testere lamasi durmus olsa dahi motoru durdurulmadan testereye
el stirlilmemelidir.
Calisan makinenin yan tarafinda durulmamali ve kimsenin durmasina izin verilmemelidir.
Kopan testere lamasi yan tarafta bulunan kisiye zarar verebilir.
Makinede calisilirken, Ozellikle egmecli kesimlerde herhangi bir sikisma oldugu zaman, is
parcasi kesinlikle geri ¢ekilmemeli ilk 6nce makine durdurulmalidir. Aksi halde testere lamasi
geriye dogru gelir ve ¢ikar.
Silindirik parcalar daima V kalibi1 i¢inde kesilmelidir.
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Kertme seklindeki kesimlerde, parcayir geri ¢ekme islemini azaltmak igin, dnce seklin kisa
cizgisinden kesim yapilmalidir.

Ariza durumunda makinenin motoru durdurulup yetkili kisiye veya ilgililere haber verilmelidir.
Koruyucu kapaklar saglam bir sekilde kapali tutulmalidir.

Calismayan makinede, testere lamasi devamli olarak gergin birakilmamalidir. Bu durum
calisirken testere lamasinin kopmasina neden olabilir.

Makine tablasi lizerinde biriken artik parcalar elle degil, aga¢ ¢ubukla itilerek diisiirtilmelidir.
Makinede ¢aligma bittiginde, makinenin temizligi yapilmalidir.

Kendi giivenliginiz kadar ¢evrenizdekilerin de giivenligini 6nemseyin.

Is saglhigma ve giivenligine aykir1 bir durum oldugunda yetkili kisiye veya ilgililere haber verin.

Serit Testere Makinesinin Bakimm

isleme baslamadan énceki bakim

1.

No ook~ ow

Kesici kontrol edilmelidir( keskinligi, ¢aprazi, arizasi, vb.).

Testere lamasinin takilmasiyla ilgili ayarlar kontrol edilmelidir.

Kasnagin asag1 yukari hareketini saglayan ayar volaninin diizgiin ¢alistigini kontrol edilmelidir.
Siperin dogrultusu, dikligi ve ayarlar1 kontrol edilmelidir.

Kasnak doniis ayarlar1 kontrol edilmelidir.

Makine tablasi lizerindeki talas ve birikintiler temizlenmelidir.

Testere lamasi iizerindeki ve kasnaklarin ¢evresindeki recine vb. birikintiler mazotlu firga ile
temizlenmelidir.

Salter acilip kapatilarak makinenin devrinde ¢alistigini kontrol edilmelidir.

Giinliik bakim

Glinliik ¢calisma bittiginde,

1. Makine lizerindeki talas ve tozlar firca veya basingli hava ile temizlenmelidir.

2. Testere lamas1 gevsetilmeli ve iist kilavuz diizeninin koruyucu kapagi agik birakilmalidir.
Haftalhik bakim

1. Testere lamasi ¢ikarilip, temizlenmeli ve katlanip kaldirilmalidir.

2. Makinenin her tarafindaki talag ve tozlar temizlenmelidir.

3. Kasnak ¢evresindeki ve kilavuz yataklarindaki regine vb. birikintileri temizlenmelidir.

4. Mil ve kizak yataklarindaki yaglama noktalari, makine katalogunda belirtildigi sekilde

yaglanmalidir.

5. Biitlin metal kisimlar ince yag ile hafif¢e yaglanmali ve makinenin {izeri ortiilmelidir.

4. Yilik bakim

Yilda bir makine iizerinde bulunan asagidaki elemanlar1 kontrol ederek gerekli gerdirme, sikistirma,
onarma, degistirme, ayarlama ve yaglama islemlerini uygulanmalidir:

a. GoOvdenin yere baglantisi
b. Motor ve salter
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Kayis ve kasnaklar

Testere kasnak yataklar1 ve balanslari

Ust kasnak gerdirme ve egim ayar diizenleri
Kilavuz diizenleri

Tabla egim ayar diizeni

Testere boslugu takozu

Siper

Kasnak ve testere koruyucu kapaklari




