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Yatay Delik Makinesi Kullanma Talimati

Calisma Giivenlik Ve Kurallar1

1 — Matkabin Keskinligini Daima Kontrol Ediniz Ve Mandrene Saglam Bir Sekilde
Baglaymiz. Calisma Sirasinda Arada Bir Makineyi Durdurarak Mandrenin

Sikiligini Kontrol Ediniz.

2—Mandren Anahtarin1 Mandrenden Cikarmadan Makineyi Katiyen

Calistirmayiniz.

3-Delme Sirasinda, Matkab1 Yakacak Veya Kiracak Sekilde
Zorlamayiniz. Derinligi Fazla Olan Deliklerde, Matkab1 Arayla Geriye

Cekerek Talaslarin Bosalmasin1 Ve Matkabin Sogumasini Saglayimniz.

4— Is Pargasim1 Tablaya Saglam Bir Sekilde Baglayiniz.

5—Matkap Koruyucu Siperini Daima Kullaniniz. Delme Sirasinda Elinizi

Matkaptan Ve Ozellikle Deligin Cikis Agzindan Koruyunuz.

6-Ucu Merkezleme Vidali Ve Piramit Dipli Dalict (Amerikan) Matkaplari

Makineye Baglamayiniz.

7—Salteri Kapatinca Mandreni Elinizde Tutarak Cabucak Durdurmaya
Kalkmayimiz.

Yatay Delik Makinesinin Bakimi

Ise Baslamadan Once;
A — Matkabin Keskinligini Kontrol Ederek Gerekiyorsa Bileyiniz.

B — Mandren Anahtarinin Ve Mandren Agizlarinin Normal Calistigin1 Kontrol
Ediniz.
C — Tablay1 Temizleyiniz, Yatayligini, Yiikseklik Ayarini, Hareket Ve Baglama
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Diizenlerini Kontrol Ediniz.
D— Delik Genislik Ve Derinlik Ayar Cubuklarin1 Kontrol Ediniz, Dokunma
Yiizeylerini Temizleyiniz.
Ginliik Bakim

A — Giinliik Calisma Sonunda Makine Uzerindeki Talaslar1 Temizleyiniz.
B — Kullanilan Matkaplar1 Temizleyip Yerine Takiniz.

Aylik Bakim
A — Matkaplar1 Bileyiniz Ve Yerine Kaldiriniz.

B — Mil Ve Kizak Yataklarindaki Yaglama Noktalarini, Makine Katalogunda
Belirtildigi Gibi Yaglaymiz.

C — Makinenin Talas Ve Tozlarin1 Temizleyiniz, Metal Yiizeylerini ince Yag ile

Hafif¢e Yaglaymiz Uzerini Ortiiniiz.

Yillik Bakim

Ders Yili Sonunda Makinenin Asagidaki Elemanlarmmi Kontrol Ederek Gerekli Sikistirma,

Onarma, Degistirme, Ayarlama Ve Yaglama Islemlerini Yapiniz.
A — Makine Govdesinin Yere Baglantisi,

B — Motor, Salter Ve Kablo Baglantilari.




